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FR 1 407 582 

Method for high frequency welding of synthetic foam material which is difficult to be welded 

The object of the invention is a method for high frequency welding in particular for point 
welding of synthetic materials being difficult to weld, such as polyurethane foam, with the 
application of a powder of a synthetic thermoplastic material. The method is characterized by 
the following features by themselves or in combination: 

A powder of a synthetic thermoplastic material is used as welding aid for welding a 
polyurethane foam to a material such as cardboard, paper, leather, textiles or other foam 
material. The powder is applied before welding on one of the materials or on both materials, 
preferably pointwise or on the whole surface and is fixed by being gelled. 



FR2 205 402 

Method for manufacturing of a non-woven material a filtering tube which is in particular 
suitable for inverse osmosis. 

The present invention concerns a tube of a non-woven material which is easy to be 
manufactured and which is suitable for the application of a filtration membrane directly on its 
inside surface such that for replacement after use of the membrane in inverse osmosis, the 
non-woven tube can be removed together with the membrane from its support and can be 
discarded. The tube is produced by helically winding a tape of a fibrous and weldable plastic 
material, wherein successive turns of the helix are connected by ultrasonic welding. 



FR 2 455 502 

Method for welding elements of a plastic material to wooden pieces 

For welding elements of a plastic material to a fibrous item, in particular to a wooden item, 
the known ultrasonic welding technique is used. A vibrating sonotrode is positioned on the 
plastic element, which produces intense friction on the interface of the two elements such 
melting the plastic material which flows between the fibers of the wood. 



FR 2 615 786 

Method for fabricating boxes or similar objects 



For fabrication a parallelepipedic container from a flat blanc of the thermoplastic material, the 
walls are folded to be perpendicular to the bottom and the edges are welded using a sonotrode 
4. The resulting container is tight and comprises re-enforced corners. 
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Loraju'on sonde par heuts frequence deo mousses 
de mati&re synth&ique difficUes a souder tdfea 
qu'une mousse de pdyurSthane avec des matieres 
diffeientes teMes que des matieres textiles, du papier, 
du carton on des mousses, on pent fl^g™p"?er la 
facility de soudage en utilisant un film de chlorure 
de polyvinyls qui sen qTagent de soudage et que 
Ton place entre la mousse et la maiiare de nature 
df ffifoen te. fl esi vrai que ce proc&I6 permet d'ob- 
tenir de bona effete de sotidage, mais ii s'eat rSvfie" 
trcp couieuz. 

^ Une autre possihaite condste a appliquer un adhe- 
aif de Bondage constitu§ par un chlonrre de poly- 
vinyle dissous dans des aolvaats tels que l*ac€tate 
d'ethyie, un melangd de diosane et d'acetone on le 
phtalate de diacetyfe. Avec une teHe solution, on 
pent preparer a volonte la mousse ou une autre 
raatiere non soudaUa ou encore ies deux matieres, 
Ce proc£d£ comporte aussi pinaieurs InconvenientB* 
La preparation et rapp&cation de fadh&af necea- 
sitent un grand effort technique, II ism ajouter que 
la solution d'sdheaif ne pent paa dans tons ies cas 
Stre appliquee de facon economiqna, uniform© et 
propre; ceci est particuiierement vrai brequ'on n'ef- 
fectue pes la pdv&isation sur touts fa surface des 
matieres, mais settlement en bandes. 

Lorsqu'on vent assembler avec des matieres syn- 
thetiques des matieres fibreusas, tissus, textiles, cuir, 
feutre, ete^ a est connu de rendre eoudables ies 
matierea fibreoses en ies impregnant ou en Ies arro- 
aant avec un servant appropriS aux matieres synth& 
tiques. En outre, dans la reparation ou rassemblage 
de films de matidre syntbetique, 3 est connu d'en- 
duire les films d*une dispersion ou solution de chlo- 
rare de poiyvinyie de placer un film protecteur par- 
dessus et de ies chauffer dors au moyen d'un style 
de Bondage ou d'un instrument en forme de fer a 
souder chauff€ avant ^operation, dans la mesure 
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voulue pour que le Sim se ramofljgge et que la cou- 
che de liaison fonde et se gelifie. 

Dans la mesure ou ces procadfe peuvent settle- 
ment se comparer a 1'inveation, ils oont beaucoup 
trop oouteuz etant donne ies quantrtes necessaires 
d'agents d'impregnadon et de solvents. 

Un autre prooSd6 de soudage par haute frequence 
de matieres en mousse est rendu possible grace £ 
des papiera* notamment des papiera de eoie, impre- 
gnes ou enduits de solutions de cMorure de poiy- 
vinyie* Ces precedes comportent une phis forte con- 
sommatian de cbiorure de poiyvinyie que le pro- 
cede de finvention. Id encore, 1'agent de soudage 
pent Stre sous forme de bande. Toutefois, les in- 
conyeaienis de ce precede resident dans b fait que 
radjuvant de soudage amene un rsidi^ement net 
a Tendroit des souduroa, que 1'ameafe des ruhans 
et bandes necesate une defense de materiel et que 
le risque de d&plaosmeat, noftamment dea rubansp 
ne pent pas etre tout a fait elixnin& Ce proceue per- 
naet eedemeat de former des soudures droites ten- 
dis que le soudage d'ornements rendrait le proclde 
notaUement j^us dimcSe, en ce sens qu'il faut an 
preakMe co&er i'sdjuvant de soudage sur Tune des 
matieres a aiuder. 

Enfin 8 est connu de melanger intimement des 
mouses de poryux€thane a des reaines synth§tiques 
thermoplastiques pulvfiruientea pour ameTiorer leur 
capacite de bondage. On ajoute les matieres synthe- 
tiques mermoplastiques pulvSrulentes dans la fabri- 
cation des mousses de polyurethane, done avant le 
moussage, et plus speciaJement, on les ajoute au 
constitaant polyester ou pofyether ou encore au pro- 
duit^ de pre^ymerisation forme par ceux-ci avec 
le diisocyanate. Semement apres avoir incorpore Ies 
additifs a ces constitnants readkmnela, on effectue 
le moussage connu en utHisant des catoryseurs ap- 
propries. Dans ce procede, la resine syntbetique 
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tostal&maaa de mousse, ce qui «_traSne une parte 
4b cetta r€rine oyntbetiqiie, car pour b Bondage, is 
sede chose unportaale est la poudre de rfeane ayn- 

SnUnt invention, pour remSdter _ ces dd_cal- 
t_a, on utilise comma adjuvant, jour fe EOud ^ e f 
mousses de inauere synlbetique et de matiSre de 
nature differente, une nisti-re Bynthitique thermo- 
rfastique sous forme de poudre. L*invention simpii- 
fiete. procSdis deorite pbs hart « dforinoe la de- 
peme d'adjuvurts de Bondage el de machines, fi* 
outre, la preparation pert deja -tea cSectnSe cttf* 
Ie founii^ardela mauSre qa* a'agtt deaouder, 
de eorte one pour le prooessoa de Bondage mr-mSme, 
aucun effort siipplementaire n'est necessaire. On 
annrfifie airss lea processus de eon&gB, Mtemment 
ZTL urines d'automobue, dans ia fabrication 
de pieces ktfeJeo e t de revetemeat_ de , polyester. 

Smvont f mvenlion, on prejette la poudre de ma- 
Here synti-ftiqae thermopfcetique ear Ja moose on 
autre mature, par asempb le tentHe, fc cwr, te 
papier ou fe carton, cur tonte h surface ou sente- 
ment aux points £ amder, et ensuite on la gSUfie 
but b sub-tea par faction de Ja <*ah*r, ^a^&ce 
svnth&xqne etent amenee a foadre. On pent dors 
route la mousse ou d'autres matures pnpareea ou 
Hen la deeouper en plaques, et pour te sondage 
mterieor par haute Mqueace, eSes aont ptoa ne- 
aoin d'aurre preparation on traitement . 

I'adjuvJ ITsoudaga sur » snbstrat, la fbsalnbte 
etTacfivitS respir-totes de cd-Ui ne eont pas alto- 
rees, ce qui est surtow eatremsnent important pour 
fea matures de remhourrega, oompts? teau du trans- 
fert dTrnmiditS. Or cetta alteration se produil sans 
aucan doute -oraquVm applique Fadja^at ds sau- 
dage sous forme de bandes, de rubana, de films, 
de solutions ou de dispersions. En outre, grlcs a 
I'ewmcation de poudre par pomta et non en surface, 
oHconomise jucqu'a SO $ d'odjurant de Bondage. 

Comma adjuvants de Bondage, on utilise de pre- 
jgKncs des poudres de matlSre Byn&fciquo thenno- 
plastique a base de composfis polyvinyls loomme 
pSta do polyvmyle, te chwrurc de polyvinyle. 
fe propionate de pdyvinyfe, ie chiorore de pctyvi- 
ny&dene ou des campoaaa acryliqoes comma to ea- 
tera acrybtea ou mSdaacrylates, ou de c^olymJrffl 
de ces composes. Lea poudrts dohrent toe fines et 
Uur granalomstric doit do preference Stre comprise 

entre30et«»nilcnma. 

Sssemple I. — En utilisant un tanus a secoussea, 
une gouttiere aectromagneuque de projection on 
un autre dispoaitif appropriS, on traite une mouse 
de pohur&hane du type ester presentant un 
■ upfcifiquede 28 hg/m 8 aw une poudre daoetatede 
udyroryle prfeeamnt un indke K de 40 i«t unegra- 
nTUometrie de 40400 nriorena. La dose eat de 



40 g/m*. Ensuite, on gSifie 20-30 Bacondeo dans 
uue Bone a infrarouge, pais on refcoldit et on roule. 
Due maasse de pdyurfthane alnsi traitfo «r une 
face pent Sire sendee par haute W*umce dsns les 
cOTdiidonB usueDea aveo du oarton, du _cufr. dee fdrns 
de matiere aynmStique maia en parucuber da ma- 
tures testto teSes que dea maueres de remtour- 
re-p pour auttanomle. L'action de la F^W*" 
S Sr une face et telle que fm peat .dnmua- 
eonder la face traitee avec an Hm de 
oHorure de pdyviayk. Un eoudage a trois couotea 
«8t ainai pos^hk. 

Exenuie 2. — On traite par une poudre d acetate 
de polyvinyl une matiere testge, par esemple une 
m & de remhourrage pour automobie, dans 
condMoaa mdiqu&a h f esemple L Une matiere 

kfcjuenes dans b» oondMona usuemes avec une 
amuse de pakurethene non traitfe et nonndement 
non Boudahte. L'action de la mature terfie traitee 
^ telle que dans Sa m&ne operation de soudag^ 
on pent assembler la faoe libre de 3a mousse a 

unfflmdecMomredepalyvkiyife. 

Exemple 3. - On traite une mousse de poljurS. 
thane dans fee conditions indiquees & f exen ^f L A ' 
par un copolymexe de chlorate de vinyle at d ether 
{rfnyfique. On appfique de preference la poudre avec 
une gnmalometrie de 100-300 microns. 

Une matiere atari teaitfe aur une face pent are 
aondee par haute ^^^^^^IZ 
t3ea on antrea non trait&a. Dana b mSme preottsoB 
de soudage, on pert &r la face non F^^T 
film de reoouwemart de ohlorure de PolJ^nyie. 

BstamAs 4. — On traita on papier d'emballage 
(pamw^aodique) dekfegoniridjqueealesem- 
TTaveo un copolymera de cUorure de vmyte 
Sd'&ber ^y^<i papier traite aur une! fa* 
ssut alors e£re coude a use mousse de polynrfthane 
etl un fihu da cSorure de polyrinjie pose aur la 
face non prep&r&c 



LlnTOrtion a pour objet un procfide de eoudage 
& taute frequence et notomment de eoudage par 
Lata ienKa oynthitiquea difficiks a soader 
Sieo ^mefea mousaeo de poiyttr&hane, avec appU- 
oatkm de matifaes aynthfidqaes thernmplasnquea 
pufe&mentes; h pmcSde est caractoS par to 
points nuvanta. consideres isdement on en combi- 

naisons £vsse89 : . 

V On utHiae des matiewa synmSaqnes mermo- 
daaianea pdyerntoies oomme adjuvants de sou- 
da™ pour souder les mousses de pdyuretnane a 
deTmatieres de nature difi&ente oomme le carton, 
Ie papier, ie cuir, fes matierea textiles on des 
mousses d'autre nature; 
2« On appHque la poudre avert le soudage sor 
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Fune des matieres, de preference par points, et on 
k fixe par gflificatum; 

3° On applique Fadjnvant de sondage eur tome 
la surface de Fane des matieres a sender cm de 
toutes lea deux; 

4° On applique Fadjnvant settlement aux points 
a eouder, en partiomier ear des cordons de Fane 
des matieres on de tontes les deux ; 

5° On utilise comma adjuvants des composes pe- 
Jyvinyiiques comme Focctate, te cfalorure ou Ie pro- 
pionate de polyvinyls, le cMorare de poiyvinyiidAne, 
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cm dee composes pcdyaerytiques comma jbs esters 
poiyacrylates et polymemacryiates on des copoly- 
meres de composes vinyiiqnes et eerytiques ; 

6° On ntflioA mo pondre de roatidre tnermoptos- 
tiqne qui a une granulometrie de 8040 microna. 

Soo^tfe dxts : 
CHmTSCHE FABRIK STOCKHAUSEN & to 
Ptr pncoiataaa : 
Bud si LokAhte, Andre Asmxtigattd & Gw Houssaxd 
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